LORCH

smart welding

UCIN SVUJ TYM
SILNEJSIM.
Novy Lorch Cobot Welding World

pro jednotliva kompletni feseni.

www.lorch.eu
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Svarovani
pomoci cobota:
paka pro malé

a stredni podniky.

To nejlepsi feseni pro svarovani pomoci cobotd
od lidra na trhu. Investicne bezpecné a ucinné.

Svafovaci Cobot je kolaborativni svarovaci robot pro stfedné velké podniky:

rychly, flexibilni, ekonomicky - systém vytvoreny pro automatizaci malych a
strednich sérif.

Pri této formeé automatizace svarovani si svarec zachovava kontrolu nad
systémem. Cobot vykonava pokyny dokonale a presné. Oba pracuji ruku v ruce.

To zatraktiviiuje pracovisté, ulehcuje svareci praci a vede ke zvySeni produktivity

a kvality ve firmée.

V porovnani s jinymi automatizacnimi feSenimi jsou vase investi¢ni naklady vyrazné
nizsf nez u mnohem méné flexibilnich prémyslovych svarovacich robotd.

Nedostatek odborného personalu

ve svarecském primyslu

Tlak na naklady

kvCli mezingrodni konkurenci

Technologické mezery

kvali nejistym a vysokym investi¢nim nakladdm

Dal3i informace také na
www.lorch.eu/cs/cobot-welding




COBOT WELDING WORLD

Prvotridni Techno-
logie svarovani
a maximalni servis.

Svét pro vitéze: Vsechno do sebe zapada —
vysledkem je Spickovy vykon.

Lorch Cobot Welding World poskytuje snadny vstup do automatizace svarovanf
pro malé a stfedni podniky. S nasim systémem myCobot vam nabizime individualni
kompletni fesent, kteréd Ize snadno integrovat do vasich pracovnich proces(.
Inteligentni software, dokonalé procesy a mezinarodni sit partner( jsou pro vasi

vyrobu rozhoduijici.

Transparentni poradenstvi na zakladé vasich
pracovnich postupt a cil

Poradenstvi

Dokonale sladéné komponenty pro intuitivni *

Individualni kompletni feseni ovl4dani a efektivni praci

Atraktivni nabidky od pronajmu az po
financovani vaseho funkcniho balicku

Financovani, leasing nebo prondjem

Spolehliva konstrukce a integrace az do

Konstrukce a montaz o
uvedeni zafizeni do provozu

Okamzita produktivita diky srozumitelnému Skolenf
pro ovladanf a funkce

Skolenfi a vzdélavani

Nasi kvalifikovani partnefi pro Coboty jsou vam

Zakaznicky servis k dispozici s komplexnimi sluzbami
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Vybrané
reference.

Ziskové pribehy o Uspesne realizovanych
automatizacnich Cobot fesenich.

,Programovani svareciho cobota je zabavné a snadno
pochopitelné. Robot svaruje spolehlivé a jak dspora
casu, tak i usnadnéni prace pri casto se opakujicich,
unawvujicich ukolech svarovani jsou pro nas jednoduse
enormni vyhoda.”

Simon Ludwig, svarec,
Hodapp GmbH

,Potencial cobotd je ohromny. Pri vyrobé nasich
ddlezitych turbinovych Sasi jsme usetrili 50 procent
vyrobniho casu.”

Frank Leutloff, vedouci oddéleni ocelovych konstrukcf,
Rosler Oberflachentechnik GmbH

,Diky Feseni svarovaciho Cobota s otocnym naklapécim
stolem dosahujeme u sériovych dili obrovské dspory
casu az 40 %. Kromé toho ulehcujeme praci nasim
svarecdm, a to zejména pri dlouhych a namahavych
svarovacich pracich.”

Alexander Hoérzenberger, vedouci oddélenf ocelovych konstrukcf,
Skupina Habau Group

,Funkce SmartCopy je maximalné uzitecna. Diky ni
mdzZeme naprogramované svarovaci postupy prenaset
na konstrukcné shodné dilce v pracovni oblasti, a tim
znatelné zvysit vykonnost svarovani.”

Nils Tippe, specialista na svarovani a mistr kovovyroby,
Jorado Maschinenbau GmbH




myCOBOT

Nyni nove:
flexibilni sestaveni
veskerych komponent.

Nova taktika pro vetsi volnost.

Nové automatizacni reSeni myCobot se svym systémem a rozhranim plug-and-play
nabizeji presné ty moznosti, které byly vyzkouseny v praxi mnoha zakazniky a jsou
zarukou skutecného prinosu. Modularni systém, ktery vam poskytuje moznost volby na
téch spravnych mistech, a pfitom poskytuje ekonomicky vyhodné, hodnotné moznosti.

Rychla amortizace, snadna manipulace pro svafece, a co je velmi dllezZité:
je vhodny presné pro vasi individualni aplikaci!

myCobot je pfislibem: nejlepsi automatizacni feSeni pro vas - zcela bez rizika.

Modularni systém: myCobot

NOVINKA: Nyni si mlzete prizplsobit feSeni automatizace diky spolec¢nosti Lorch.

» Strana 11

Cobot UR10e - vysoce kvalitnf robotické technologie od lidra na trhu cobotti, spolecnosti Universal Robots.

MIG-MAG TIG
Proces svarovani Pro plnou Ucinnost a vysokou kvalitu Pro velmi ndro¢né svarové spoje s vysokou
svarového spoje. vizuaInf kvalitou pfi té nejvyssi rychlosti.

s . Strana 14-15
Série V-RoboTIG i

Rychla pulznf technologie. Volitelné s
digitalnim pIné integrovanym podavacem
studeného dratu.

Série S-RoboMIG XT
Zdroj proudu Kompletn{ procesni vybaveni
se Spickovou regulacni technikou.

Horakovy systém LTR
S konceptem hybridniho chlazent.
Volitelné s robustnim podavanim

studeného dratu.

» HoFakovy systém LMR
HoFak Cobot S dvouokruhovym chlazenim pro del3f pohoto-
vostni rezim Volitelné jako push-pull varianta.

» Strana 22

Lorch Cobotronic

Ridici software
Unikatnf software pro maximalni pohodlf a efektivitu.

» Strana 28

Lorch Connect
DigitaIni sbér dat o svarovani pro analyzu a cilenou
optimalizaci proces(.

= » Strana 18-20

Rizeni
kvality

Cobot Move Cobot Turn 100 A
Linearnf osa pro vétsi pracovni prostor a Optimalni polohu pro svarovani zajistuje
maximalni flexibilitu pfi svafovacim procesu. oto¢ny naklapéci stdl. V programové sekvenci
S konstantn( kvalitou svafovanf v celém Ize pro kazdy svarovy spoj urcit pfesnou
pracovnim prostoru. polohu.
n
Kolaborativni koncepce bezpecnosti Koncepce bezpecnosti laserového skeneru
Bezpecnostni volba s maximalini Bezpelnostni varianta s pridavnymi
pfistupnosti. Cobot je bezpelnostnimi prvky. Prostrednictvim
ve vyrobnim provozu laserového skeneru nebo funkéniho tlacitka
v interakci s operdtorem se udéluje povolenf pro interakci s Cobotem.
pomoci internich bezpecnostnich funkc. nebo pro vyrobnf provoz.
= » Strana 24-27
QuickPoints ‘ Kyvani ‘ SeamTracking ‘ SmartCopy ‘ ... a dalsi
n
Dodatecny

Multifunkéni ‘

pFiruba Ovladaci panel ‘

spina€ nouzového zastaveni

Klasicky produkt: predchozi Lorch Cobot Welding Package
Predkonfigurované kompletni balicky s Cobotem UR10 CB3.

Cobot UR10 - osvédeené resenf od lidra na trhu cobot(l Universal Robots.

TIG
Pro velmi narocné svarové spoje s vysokou
vizualnf kvalitou pfi té nejvyssf rychlosti.

MIG-MAG
Pro plnou Ucinnost a vysokou kvalitu
svarového spoje.



COBOT e-SERIE

Vsestranny pomocnik
Cobot UR10e.

Diky spolecnosti Lorch, spravnému tymovému hraci
pro kazdou vyzvu.

Pokud se podivame na pét nejcastéjsich pricin trazd na vyrobnich pracovistich,
tak Ize 8 % z nich pricist monoténnim pohybovym sekvencim a 24 % nadmérné
namaze. Soucasna série Cobot od predni spolecnosti na trhu Universal Robots
nejenze zbavi vas tym téchto Ukold, ale také v kombinaci s nasim softwarem Lorch
Cobotronic otevira nové dimenze.

pfi zpracovani vasich svarovacich Uloh. Svafovani pomoci Cobota je nyni jeSté
intuitivnéjsi, presnéjsi a pohodInég;si!

Nejvyssi kvalita pro praktické pouziti. Rychlé pouziti a intuitivni ovladanf pro trvale
kvalitni vysledky svafovani. A vzdy s cilem dosahnout lepsiho a ekonomictéjsiho
reSen.

Zlepsena opakovatelnost

pro tu nejvyssi a konzistentni kvalitu svarového spoje.

Snazsi Free-Drive

pro snadnéjsi navadéni a polohovanf cobota svarecem.

Dalsi individudlni moznosti

souvisejici se snadnym pouzivanim, programovaci sekvenci a ovladanim cobota.

Prehled Cobota UR10e

m Pracovni polomér 1 300 mm m Velmi mala padorysna plocha

Technologie Cobotu
od lidra na trhu.

m UZite€ného zatiZzeni 12,5 kg m Kratka doba navratnosti

m Jednoduché intuitivni programovani m Cetné pFislusenstvi plug and play

Spolecnost Lorch se plné spoléha na
odborné znalosti Universal Robots.
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S5 ROBOMIG XT
MIG-MAG

V30 ROBOTIG

TIG

Nejlepsi vlastnosti
oblouku: V30 RoboTlIG.

Vysoky vykon svarovani WIG pro profesionaly.

TIG svafovani s vynikajicl vykonnostf - s vysokym pracovnim cyklem a vykonem - to
jsou zakladnf vlastnosti svarecky V30 RoboTIG AC/DC.

Bezkontaktni vysokofrekvencni zapalovani zarucuje zvySenou stabilitu oblouku

a optimalizovany prenos materialu. Diky vynikajicim zapalovacim vlastnostem je
tento systém dokonale vhodny pro automatizovany provoz. Integrovana technologie
Fast-Puls kromé toho zajistuje maximalnf efektivitu pfi automatizaci svafovani WIG.
Spickové technologie TIG a osvédcend invertorova technologie zajistuji optimalni
prakticnost a produktivitu pfi automatizovaném svarovani.

Dalsi informace o
S5 RoboMIG XT

Pro maximalni

vykonnost:
S5 RoboMIG XT.

7

Svarovani MIG-MAG na nejvyssi drovni.

Vykonna svarecka S5-RoboMIG XT s kompletni vybavou pro cely proces
a bleskurychlou regulacni technikou vam umozni svarovat témér cokoli,
co budete chtit, a to s maximalnf efektivitou.

Nejmodernéjsi procesorova technika zajistuje optimalni souhru
vSech parametrd a komponent ovliviujicich svarovaci proces a vede

k maximalnimu vykonu oblouku.

Pritom jsou vytvareny Spickové hodnoty kontroly oblouku a dosahovany
optimalnf vysledky svafovani reprodukovatelné pro vsechny materialy.

Dalsi informace o
V30 RoboTIG

14 15



MASTERS OF SPEED
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FullProcess — pro kazdé
Cobot reseni.

Inovativni svarovaci postupy spolecnosti Lorch.

Rychlost, kvalita, prdvar, vzhled svaru - stru¢né receno: dokonaly svarovy spoj, a to
v nejriznéjsich svarovacich polohach, vyzaduje vysoké naroky na svarovaci proces.

Nasi inzenyri pro vas vyvinuli vynikajici inovace procesu MIG-MAG na zakladé zkuSenosti
z prlimyslové praxe a prani mnoha uzivateld.

o

Vysledek: procesy Lorch Speed vyrazné zvysuji rychlost svafovani, vyrazné zjednodusuj
proces a umoznuji dosahovat bezkonkurencni produktivity.

Video o Inovativni svarovaci
postupy spolecnosti Lorch
https://youtu.be/Ix4m2DugkFg
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Prehled vyhod
m VysSirychlost
m Lepsi kvalita svaru
m VyS3i pravar

m Lepsi vzhled svarovych spoju

Méné emisi svareciho koure
Mensi hlukové zatizeni
Vyssi jistota vysledku diky
lepSimu Fizeni procesu

17



COBOT MOVE NOVINKA
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I s Cobot Move mize byt Cobot nadéle provozovan
kolaborativné:

. yd 7
maximalni svoboda s ——
° m Promysleny design os bez rizika pohmoZzdéni/porezani

m Automatické zastaveni a vypnuti pfi neplanovanych
kolizicha

Linearni osa Cobot Move — pro dlouhé,
velké a provoz v hnizdech.

Linearnf osa Cobot Move je TEN doplnék, ktery prinasi zvétSeni pracovnino prostoru

Cobota. Cobot pritom zlstavé precizni - to zajistuje vysoce kvalitni v linedrnf ose

Move zabudovany pohon kulickovym Sroubem , aby kvalita svarovani zlstala v celém

pracovnim prostoru konstantni. Prehled vyhod

. ) m Osa pojezdu (2 000 mm) pro zvétSeni pracovniho
Cobot Move je skutecné smart, nebot Cobot dosahu Cobota na vice nez 4,5 m

nadéle zUstava kolaborativné wyuzitelny a CE / m Optimalni doplnék pro Cobot Welding Package na
konformni, bez nutnosti instalace dodate¢né o= svafovacich stolech od délky 2,40 m

bezpecnostni techniky jako je laserovy m  UmoZiuje provoz v hnizdech nebo svarovani velkych
skener, oploceni apod. Diky tomu je i insta- soucasti

lace skutecné jednoducha: nékolika pohyby
rukou je Cobot Move nainstalovany.

m Pro dlouhé svary: Svarovani mozné i pfi pojezdu osy

m PIné integrované ovladani a programovani osy pomoci
Lorch Motion URCap




COBOT TURN 100 A

20

Jednoduse geniaini,
jak se otaci a obraci.

Dokonaly doplnék: oto¢ny/ndklonovy stil Cobot Turn 100 A.

Otocny sklopny stll Cobot Turn 100 A vzdy zajistuje optimalnf polohu svarovani pri svarovani
Cobot. V prabéhu programu Ize pro kazdy svarovy spoj predem stanovit presnou polohu.

To vede ke zvySenf kvality, produktivity, k vétsi flexibilité a Setff pfitom cenny Cas-a toiu
narocnych Ukoll svarovani a obvodowych svarech.

Prehled vyhod

= Dvouosy manipulator
Svafovani po delsi dobu bez pferuseni a
pfepinani, protoze komponenty musi byt
prepindny zfidka nebo vibec.

m PIné integrovany software Lorch Motion
Vlastni software URCap Lorch Motion je pIné
integrovany do softwaru Cobotronic a Ize ho
snadno dovybavit.

m Jednoduché a intuitivni ovladani
Inteligentni software, ktery rovnéz vyvinula spo-
le¢nost Lorch, se snadno pouziva a programoveé
sekvence Ize konfigurovat intuitivné.

m Bezpecnostni technologie
Diky laserovému skenovanf a virtudlnimu krytu
je zarizeni za zohlednéni ochrany zaméstnanct
vZdy volné pristupné.

m Ergonomie na pracovisti
Vypusténf obtiznych pozic a pfemistovanf
Setff ndamahu a zajistuje v&tsi ergonomii na
pracovisti.

MULTIFUNKCNI PRIRUBA

Vsechny funkce
pod kontrolou —
jednoduche,
rychle, pohodiné.

Multifunkcni priruba Cobot s funkcnimi
tlacitky.

Multifunkni pfiruba prenasi programovani z ovladaciho panelu
primo do robota. Tim se nejen Setfi Cas, ale také se mnohem
snadnéji nastavuji svarovaci lohy. Nové komponenty tak mohou
byt naprogramovany a nauceny béhem nékolika minut.

Trivolné priraditelna tlacitka na nové multifunkeni prirubé
umoznujf provadét rlizné funkce primo pfi svarovani: napriklad
vyuku komponentd pomoci rychlych bodd Quick-Points, ale
také prichycovani nebo podavani/odtahovani dratu. Konstrukce
a usporadani tlacitek jsou samozrejmé navrzeny pro oviadani

v rukavicich.

Ergonomicky optimalizovana rukojet multifunkni priruby navic
umoznuje uvolnénéjsi pohyb a polohovani Cobota v rezimu
Freedrive. A uz zadné otravné vedeni kabelQ: multifunknf priruba
je nyni pfipojena pfimo k hlavé Cobota.

Multifunkcni priruba pro UR10e je kompatibilni se vSemi horaky
Lorch Cobot.

21



COBOTRONIC
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Software pro

maximalni pohodli

a tu nejvyssi ucinnost.

Prednosti je zde Lorch Cobotronic.

Nabidka funkci je neustdle rozSifovana aktualizacemi a dalSim vyvojem - a to
vse ve 12 rlznych jazycich! Lorch Cobot Welding World se od ostatnich cobotl vyrazné
odlisuje vynikajicim softwarem. Nasi zkuseni odbornici na svarfovant jej dokonale
prizpUsobi podle prislusné svarovaci technologie, a tim i vasim potfeb&dm. Diky
maximalnf uzivatelské privétivosti a intuitivnimu ovladani se zefektivni vase vyroba.

Diky prabéznych aktualizacim a dalSimu vyvoji se vam otevira vyuziti
pripravovanych funkénich vylepSeni - a to vSe ve 12 rliznych jazycich!

LORCH COBOTRONIC
SOFTWARE

Individudlni rezim

Rezim JobU

V rezimu Job prevezme Cobot pohodIné a snadno
ovladani parametrd ze svarovaciho zdroje.

Intuitivni ovladani pro rychlé
nastaveni a optimalizaci.

Snadny zplsob, jak dosdhnout svého cile.

Jednoduché a intuitivni oviddanf softwaru Cobotronic umozniuje uZivatelim nastavovat
a optimalizovat parametry svafovani ve velmi kratkém case. Vybér ze tff

praktickych rezim@ je zde velkym prinosem. V asisten¢nim rezimu poskytuje software
navrhy parametrd pro optimalni vysledky svarovani v zavislosti na zvolené aplikaci.

LR
@/ 8 UNIVERSAL ROBOTS

o I e e

TASVE Move
Pro skutecné profesionaly: Individuaini rezim dovoluje plny Waypoint Individual - Start e Quick-Points
pristup ke viem parametrim a charakteristikdm svafovaciho BEeer process Comer - P [Z] Quick-points Fosure
. “, “, L, 5 = Individual - Start arameatars. 85I an 3 -
zdroje pffmo v fizeni Cobota. set o % Move pvTe— Wait . @ srart ese ]
Whe o . lo3 v Cobot Bon i _QWE‘;‘" . Set 6 = Individual - Start Joint Speed (°/s)
ybér parametrd je uloZen pfimo v programu Cobota se = i - Scp Gasre w2 = o month 7
v . v . . v v ~ . ’ Wire Creep Speed (m/min): + [
vsemi vevd |,8JSImI pa @metry . tak je za J|stevno,,ze i o tydny o R | __ - Hait S ¢ v Crcon _ Sosed ‘m‘
nebo mésice pozdéji Ize svafovat bez opé&tného nastavovani s S et con [T o T oo comnenti 1} Ocreecs Bl rads o)
PO . ; vt rodius (mm
v perfektni kvalité. St iene Tins ) (1 o T+]ea Foidar 12 9 v CroeMove e o 1
Start Delay Cobot (s): T o T+]m Set Payload 13 © circle 3
_ URCaps. _ 14 © circle_d
> Advanced & S Welekrg - Se6 o Weld-Mode:
> Templates Individual -]
=G - ——
e o T E= — R
+$SCXBREZ

+ Asistencni rezim

| pro zkusené profesionéini svarece mdze byt vybér
kombinace materialu, dratu, plynu a spravné rychlosti
svarovani zdlouhavé a slozité. S asistencnimi systémy
Cobotronic to jde snéze a efektivnéji. Rychlost svafovani je
totiz navrZzena pffmo podle poZzadovaného rozméru A.

+ CobotJobs

Nastaveni parametr( Ize pfizplsobovat, nazyvat a tagovat
podle vlastnich pozadavkl jako Cobotjobs. Jednoduse

je uloZte jako Oblibené a v pripadé potieby zablokujte
zmény.

Perfektnf k zajisténf toho, aby byly spravné parametry vzdy
rychle po ruce a i Uplné prvni svarovy spoj pfesné sedél.

Video o Lorch Cobotronic
https://youtu.be/FjA_9h2xbiU
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FUNKCE COBOTRONIC

Budoucnost spociva
v moznostech upgradu.

Nase reSeni pro vasi bezpecnou investici.

Ve svété Lorch Cobot Welding World mate nyni také mozZnost vybéru pfislusenstvi softwaru Cobotronic
podle svych potreb. Dodatecné funkce vam pomohou s individualnimi pozadavky na vyrobu a pracovni
postupy. Nabidku funkci neustale dale vyvijeji nasi odbornici na svarovani. Pozdéjsi vyvojové novinky lze

samozrejme také ziskat pomoci upgradu.

Rozsahlé Dodatecné funkce.

Nejlepsi predpoklady pro uspech.

Modularni systém myCobot nyni poskytuje dalsi funkce pro

rizeni cobotd. Patff mezi né napriklad:

Intervalové svarovani

Svarujte v krocich podél svarového spoije.

Oscilace

Linearni, kruhova draha nebo podél dilu - tavna lazen vzdy
perfektné pod kontrolou.

Spot-funkce

PohodIné stéhovani - i béhem provadéni programu.

Integrované fizeni

Cisticich stanic hofdkd prostrednictvim programowych funkcf
pro podavanf dratu a zkousku plynu.

24

CobotJobs

Individudlnf Gprava, pojmenovani, tagovéni parametrd
svarovani - a uloZenf jako Oblibené.

Nabidka QuickAccess

rychle k dispozici.

Softwarove podporovana ndapoveda

k urcenf optimélnich parametrd svarovani podle A-rozméru.

QuickPoints — maximalni komfort obsluhy.

Maximéalné jednoduché programovani bodd dréhy a svarovacich prikaz{ pouhym
jednim kliknutim na multifunkéni prirubu.

Vyhody prehledné:

m Teaching ,bod( drahy” a ,svarovacich prika-

z0" stiskem tlacitka T e Quick-Points
Direction j v Quick-Points ) . Feature
m Vybér ,Bodu drahy/druhu pFikazu” Wait N £y [Z] quick-oints Base -
o N4 4 . z Set 6 = Individual - Start Joint Speed (°/s):
prdchodem pres menu - rovnéz stisknutim s =P
Ci 2 @r1 Tool Speed (mm/s)
tlacitka R, | o =] s T+]
v P . , o 4 11 @ circle_2 3 Blend with radius (mm):
m PFimé pFevzeti standardnich parametrd I . v ocovoe " I - >
Set Payload 13 © circle_3
pro pohyb n © crcle.a
15 = Welding - Stop Weld-Mode:
fnchical 7]
vz vz . o _ URCaps sy
| slozité soucasti tak mohou byt kompletné [ oo ]
nateachovany v minimalnim case. e

RIS KBETE LORcH

SmartCopy — pro vétsi pocet kusl ve stejné pracovni oblasti.

Kopirovant jiz naprogramovanych svarovacich postupt pro specifické soucasti, které pak Ize v
pracovni oblasti snadno posouvat a otacet, zajistuje maximalni produktivitu. Timto zplsobem Ize
pouzitim Cobota rychle znasobit vykon a vyrabény pocet kus.

Vyhody prehledné:
m Posouvani programu/€asti programa o
rozmér nebo pomoci referenéniho bodu

m Rotace kolem zakladny nebo
referenéniho bodu

Kopfrovani stavajicich programd
zajistuje maximalni produktivitu.

T N
Move =
Waypaint SmartCopy
| &' Workplece
wait
= _ Offset point
Fopup. i - T
Hatt ; w{ = o [ +]
o immi] - 0 +
Comment 12 @ end_port |_ L
11 * Move| Zimm) - o +
Folder . il g [-T o T-]
xinf - L
il - i |+
an[ - [ w | +]
[ et offset V]

A3 R
o
X o
-
QO Base
(®) Ratation peint

.| Set rotation point
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FUNKCE COBOTRONIC

SeamTracking SeamPilot NOVINKA

Automaticka korekce svarovych spojd vytvorenych pomocf oscilace horaku. Linedrni laser k online zaznamu préibéhu svarového spoje -
Lhostejno, zda dochazi k deformaci teplem nebo je u soucastf prilis velka tolerance - bez predchoziho programovani cesty
Cobot z{stava ve svaru.

<unbenannt>*

oo D omod R =

\/yhody pfehledﬂé: Q m Graphics Variables Vyhody pfehled ﬂéj Q | Command Graphics Variables
- L, o Move 1 X Variables Setup Weaving - Start o , q Move 1 X Variables Setup s Pilot
m Pouzitelné od tloustky plechu 4-5 mm Waypoint v Robot Program 9 m Vyhledat, najit a sledovat svarovy spoj, a Waypoint | 2 v Robot Program eamk-le
5 ¥ané 1 BIection 3 (kg Mol . . . < Direction 3 ¢-t Move)
pro koutové svary vytvorené pomoci o + | pginame _ weaving _[JISESSSRRON to i pFi velkych odchylkach - i @ | Basc |
5 start 3 amPll
oscilace horaku. Set 6 = Indvidual - Start (1 Start delay before callorations): [-[ 2+ T+]Jm . .. L. . Set 6 F i::;i;omun Seamlengte Pethiengthi[mmi >
EoreE ! = (2) Calbration cycles: ] © [+]uo m Zjednodu3ené programovani: Je speci- = 8 9 ¥ Start actions =5
o o love . , - . , - . 9 = Job - Start : 3 —
m Online kalibrace: Zac¢atek prtib&hu svaru ale ol o corecion e . . el fikovan pouze pfiblizny pocatecni bod, Lo  * e s ° +
CEmmRG = Welding - Stof orrection value per weave (mm) - . . o1 v Comment =| Welding - Stop
je zaznamenan jako reference pro dal3i T J— 0L @ O1 SeamPilot najde dalSi prabéh svaru = P spesd lommint: U — I
svar. Pro kalibraci neni nutné Zadné 22 e L . , Seieayioad ) 5
I5%tni svaFovani A m  Automaticky prevod specifikované polohy Toreh orientation [l T ——g i
zvia3tnf svafovanl. V. hlu hoF4 i > roromes | - -
SR , ; a Ghlu horaku bez teachingu PRSI . 0
M) ® Weld angle [°]: I@ o @
m JednotlivéJednoduché parametry e . .
o ) ) m Urceni délky svarového spoje pros- I > 15 /
nastaveni: Pfehledna a kompaktni LT e ' ¢ ——e (4
, hovéni funkce S Tracki - o tfednictvim délky svaru, pfiblizného o
u rava c ovanl un ce eam rac |n 0) ¢ x m - Seamtracking ON/OFF ke L, . , E Use advanced settings ~ Eekdden e
P & 8 — koncového bodu nebo automatického #8S5cxNBNS
m Tabulky parametrd - pfedem testovano Q o am 000 @ rozpoznani © rewes — 00O suin@

v nasi svarovaci laboratofri: poskytujeme
nastaveni parametrd pro nejriznéjsi <sleduiicich 4 na ied dil
pozadavky, aby mohlo byt pFizptisobeni Jesté vice vyrobkd Ize navzdory chybéjici presnosti tolerance a nasledujicich svaru na jednom difu

na konkrétni sou€ast provedeno rychle moznym deformacim pomoci Cobota automatizovat.

m | pro vné&jSi hrany nebo vice po sobé& o ) , L L
Maximalné snadné programovani Cobota bez narocného uceni -

ato i uslozitych prabéhd svard.

TouchSense NOVINKA

Nalezeni svaru lehkym dotykem plynové hubice pro kompenzaci
toleranc¢nich odchylek nebo variance vyrobkd

<unbenannt>* D - E
New.  Open.  Save

default

Vyhody prehledné: Graphics  Variables
Move x
m Jednoduché programovani jen ve 3 krocich BETTEE . v oo TouchSense
Direction : = 'Tfuuc:zense
m Nastavitelna poloha a thel hofaku wat T O v [ e ] || @+—®
Set 6 ® TouchSense_P1 l
m Pro rlizné Ghly otevieni svaru e o L ronrsencere O setpom: || Moeree |
Halt 9 = Welding - Stop @[ setponts  |[  MoveHere | @
m Optimalni pro definovani perfektniho e '
Folder
zacatku svaru pro SeamTrackin Set Payload , - ~
P & 2Oz wCE0e Ek
Snadné urcenf variance dilcl a N i P S
kompenzace pomoci Cobota
= (7 VzE::Eense PL ~ [ — !:.955.
I R SRS g N -l §= [foucnsense P1—~]

ORedu(ed R — ° 0 O smutation ()
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CONNECT

Vas dokonaly vstup
do digitalniho véku.

Digitalizace, analyza a cilena optimalizace svarovacich
procest pomoci Lorch Connect.

Vstup do svéta Lorch Cobot Welding World je krokem k Prlimyslu 4.0.

S brénou Lorch Connect Gateway, kterd je nyni soucasti standardni vybavy, mlzete
pouzivat dvé zafizeni najednou. Vyuzijte Lorch Connect, jednoduché a cenoveé vyhodné
cloudové reSeni pro spolehlivy sbér a analyzu vasich dat ze svarovaci vyroby pohodiné
a bez dalsich nakladd!

Zejména pro automatizaci je dllezity vwkon, analyza a dokumentace vysledkd. Ziskate '
bezplatny pristup k portélu Lorch Connect na 1 rok a méZete si vyzkouset digitaIni sluzby
zcela bez rizika.

Funguje to takto:

L 4
-~

LORCH CONNECT

LORCH CONNECT
Gateway

Yo

e o e

G WL B @ mmyes
»

Pripojte se. Svarovani. Jasny prehled.

Pfipojte Lorch Connect Gateway k Udaje ddlezité pro vyrobu K portalu Lorch Connect mdzete N
vasemu svarovacimu systému Lorch jsou touto branou Gateway zazname- pristupovat odkudkoliv pohodIné pres A
a pfipojte jej prostrednictvim sfté navany a v realném case prenaseny na webovy prohlizec a kdykoli vyuZit
WLAN nebo LAN k portalu portal Lorch Connect. hodnocenf a analyzy vasi svafovaci
Lorch Connect Portal. vyroby.

DalSi informace o
Lorch Connect

https://cs.lorchconnect.com




ODVETVI ZPRAVU Z PRAXE

/de Cobot provadi
bodové svarovani.

Posilte sv{j tym.

HABAU GROUP

,T0, co jsme dfive byli nuceni svafovat ru¢né
s dvou- az trfvrstvymi svary, zvlada Cobot

v jedné vrstvé diky trvale ideaInf poloze
svafovani a s tim spojenému vysokému
naneseni materialu v rezimu kyvan{.”
Alexander Horzenberger, vedouci oddéleni

ocelovych konstrukci
Automatizacni feSenf Lorch Cobot pfindseji mnoha primyslovym odvétvim Uspory ¢asu a nakladd.

Obratte se na nas - usnadnime vam vase prvni kroky s efektivni automatizaci svarovani.

Jesté jsme Vas nepresvedcili?

INSS A s Prectéte si Uspésné piibéhy z praxe.
Zemédélské stroje a naradi
Spolecnost Lorch v uplynulych letech Uspésné vyvinula pro zakazniky Fadu automatizacnich resentf

Cobot. Kliknéte na odkazy na podrobné zpravy z praxe nasich zakaznik( a dozvite se vice o vysledcich
a vyhodach jejich vyrobniho procesu.

Jorado Maschinenbau GmbH

,Cobot v kazdém pfipadé prekonal nase ocekava-

ni. Perfektni souhra Cobota, svafovaciho zdroje a
softwaru ndm vytvorila ddleZité nové kapacity. Kromé
toho nové zafizeni ulehcuje Zivot nasim svarectm,
kteff se nyni mohou mnohem vice soustredit na svoji
zakladni kompetenci. Ale nejen to. | pro mladé lidi,
kteff radi programuijf a pracujf se systémy elektro-
nického zpracovani dat, znamena prace s Cobotem
vyrazné atraktivnéjsi svarovani.”

Jurgen Tippe, vedouci provozu

Rosler Oberflachentechnik GmbH

,Nasazenim Lorch Cobot Welding Package jsme
podstatné zwysili nasi konkurenceschopnost.”

Stephan Bdhnlein, vedouci dseku vyroby

Konstrukce stroju

Odkaz na podrobnou

Zpravu z praxe

Zpracovani plechu Konstrukce dvefi a fasad
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MADE IN GERMANY

K dispozici je Vam tym odborniku.
NasSe partnery Lorch Cobot najdete po celé Evropé a jisté i ve Vasem okoli.

Zjistéte vice informaci o vyhodach svarovaciho svéta Lorch Cobot u Vaseho kvalifikovaného
partnera Cobot pfimo na misté: osobné, zblizka a rychle!

Jednoduse si zde vyzkousite naSe automatizacni feSeni Cobot - béhem zivé ukazky na
predvadécim systému - a presvedcite se sami.

Vas kontakt k zaleZitostem tykajicim se Cobota:

Partner Cobot ve vasem okoli
www.lorch.eu/cs/cobot-welding

913.1292.8 | CZ | 08.2023 | Technické i cenové zmény a tiskové chyby vyhrazeny.

Lorch SchweiBtechnik GmbH
Im Anwander 24 - 26 - 71549 Auenwald - Germany

T +49 7191 503-0 - F +49 7191 503-199 )
info@lorch.eu - www.lorch.eu smart WEldlng



